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I etl forfarande och arrangemang for att mellan itrainstone tre parter (A, B, C) 
fordela till proietisk installation knutet arbete simuleras en dental situation och 
fixturapplicering pi en dataskarm av den forsta parten. Den andra parten framstal- 
ler forsta komponemer i anslutning till den protetiska installationen med hjalp av 
registrering och namnda simulering. Andra komponemer tillhandahilles av den 
rredje parten (C) och den protetiska installationen sammansattes och isattes av den 
forsta parten medelst namnda forsta och andra komponenter. I registreringen inklu- 
deras forsta och andra avlasningar av en losprotes och ett den protetiska installatio- 
nen uppbarande parti. I simuleringen inkluderas sammanforing av representationer 
av avlasningarna pa en datorskarm. Simulerade fixturappliceringar utfores och en 
modell framstalles av nagon av namnda parter, eller en fjarde part. En monte- 
ringsmall for halupplagningsorgan framtages. Monteringsmallen styr halupptag- 
ningsorganen i etl aktuellt underlag i riktningar som motsvarar faturernas rikt- 
ningar. En tandbro forses med fastsattningsbal som ansluter sig till de i underlaget 
upptagna halen. Fixturer appliceras i namnda upptagna hal av den forsta parten och 
tandbron fastsattes med fastsattningsorgan i eller pi namnda fixturer. Uppfinningen 

avseraven ett program pi datamedia i anslutning hartill. a B C 
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SAMMANDRAG 



I ett forfarande och arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) 
fordela till protetisk installation knutet arbete simuleras en dental situation och 
fixturapplicering pa en dataskarm av den forsta parten. Den andra parten framstal- 
ler forsta komponenter i anslutning till den protetiska installationen med hjalp av 
registrering och namnda simulering. Andra komponenter tillhandahalles av den 
tredje parten (C) och den protetiska installationen sammansattes och isattes av den 
forsta parten medelst namnda forsta och andra komponenter. I registreringen inklu- 
deras forsta och andra avlasningar av en losprotes och ett den protetiska installatio- 
nen uppbarande parti. I simuleringen inkluderas sammanforing av representationer 
av avlasningarna pi en datorskarm. Simulerade frxturappliceringar utfores och en 
modell framstalles av nagon av namnda parter, eller en fjarde part. En monte- 
ringsmall for halupptagningsorgan framtages. Monteringsmallen styr halupptag- 
ningsorganen i ett aktuellt underlag i riktningar som motsvarar fixturernas rikt- 
ningar. En tandbro forses med fastsattningshal som ansluter sig till de i underlaget 
upptagna halen. Fbcturer appliceras i namnda upptagna hal av den forsta parten och 
tandbron fastsattes med fastsattningsorgan i eller pa namnda fixturer. Uppfuiningen 
avser aven ett program pa datamedia i anslutning hartill. 



Det foreslas att figuren 1 far medfolja sammandraget. 
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Fdrfarande, arrangemang (anordning) och program vid eller for protetisk installa- 
tion. 

Foreliggande uppfinning avser ett forfarande for att mellan atminstone tre parter 
fordela till protetisk installation knutet arbete dar en dental situation och fixtur- 
appliceringar i denna simuleras pa en dataskarm (i en datomtrustning) av den forsta 
parten, forsta komponenter i anslutning till den protetiska installationen framstalles 
av den andra parten med hjalp av registrering och namnda simulering, andra kom- 
ponenter tillhandahalles av den tredje parten, och den protetiska installationen 
sammanstalles och isattes av den forsta parten medelst namnda forsta och andra 
komponenter. Uppfinningen ar hanforbar aven till ett arrangemang i anslutning 
hartill. 

Uppfinningen tar aven fasta pi forfarande for ersattning med kort appliceringstid 
av Idsprotes med fast installation pa helt eller partiellt tandlos patient. Med kort 
appliceringstid avses t.ex. en tid av 1-4 timmar, t.ex. ca VA-2 timmar. Arrange- 
mang for att pa helt eller delvis atminstone i det ena kakbenet, forerradesvis det 
ovre kakbenet, tandlosa patienter applicera fasta installationer, t.ex. i form av 
tandbroar. Arrangemanget kan darvid innefatta forsta enheter (eller utrustningar) 
med uppgift att faststalla atgarder i de olika patientfallen, ombesorja framtagning 
av datoriserade representationer med inplacerade frxturappliceringar i de olika 
fallen, ta fram arbetsmodeller pa de onskade installationerna och motstaende kak- 
ben, bestalla framstallning av tandbroar och fixturer och fastsattningsorgan for fast- 
sattoing av tandbroarna i fixturerna samt effektuera appliceringen av fixturerna och 
fastsattningen av installationerna eller tandbroarna i patienternas kakben. Namnda 
forsta enheter eller utrustningar ar relaterade till tandlakare, tandspecialist, proteti- 
ker, kirurg, lasarett eller sjukhus for rontgentomografi, etc. Andra enheter eller 
utrustningar som representerar eller ar placerade hos tandtekniker eller motsva- 
rande ombesorjer med hjalp av informationer hanforbara till de datoriserade repre- 
sentationerna och arbetsmodellerna framtagning av mallar for ha^upptagning av 
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fixturhalen pa patienterna och patienternas tandbroar. En tredje enhet eller utrust- 
ning som representerar en grundelement- och/eller byggdelselsleverantor (jfr 
PROCERA) mottar fran de forsta enheterna eller utrustningarna via bestallnings- 
och distributionskanaler bestallningen av fixturer och tillbehor som ar nodvandiga 
for genomforande av de olika bestallningsfallen till de olika patienterna. Bestall- 
nings- och distributionskanalerna kan darvid innefatta eller besta av tele- och/eller 
dataforbindelser, varvid Internet kan bilda eller inga i en eller flera forbindelser. 
Arrangemanget kan saledes mojliggora applicering pa namnda korta tid av protetisk 
installation medelst byggdelar, tandkronor, tandbroar, etc., inhandlade fran en 
andra part som kan utgoras av namnda tandtekniker samt komponenter, t.ex. 
implantat, distanser, fastsattningsskruvar, etc. inhandlade fran tredje part, vilken 
utgdres av grundelements- och byggdelstillverkaren. Byggdelarna kan extraheras 
med framstallningsdelar som darvid kan utgoras av modeller, mallar, avtryck, 
avlasningar, verktyg, etc. samt utrustning eller utrustningar for hel eller delvis 
framtagning av framstallningsdelarna, vilken utrustning eller utrustningar atmin- 
stone den tredje parten innehar eller forfogar 6ver, varmed menas att den tredje 
parten i en alternativ utforingsform har mqjlighet att i sin tur lagga ut en ifragava- 
rande framtagning pa entreprenad hos en ytterligare part som har specialiserat sig 
pa ifragavarande framstallningsdel eller framstallningsdelar. Saledes kan arrange- 
manget avse eller vara anordnat for att med vasentligt passningskrav effektuera 
fastsattning medelst fixturer och fastsattningsorgan av en ifragavarande dental 
installation i kakben eller annat ben pa patient. Arrangemanget kan darvid innefatta 
eller arbeta med en forsta utrustning for avbildning av kakbenet och eventuell pro- 
tes, en andra utnistning for atergivning i datorutrustningen av represenationer av 
kakbenet och den eventuella protesen, varvid datorutrustningen ar anordnad for att 
mojliggora virtuell eller planerad fixturapplicering i representationen. Arrange- 
manget innefattar eller arbetar aven med en tredje utrustning for framtagning av 
installationsdel baserad pa representationen och fjarde utrustning for framtagning 
av arbetsmodeller, medelst vilka pabyggnader pa installationsdelen och fardigstall- 
andet av densamma ar effektuerbar. Uppfinningen ar aven hanforbar till anordning 
for att mojliggora tillhandahallande av svarande part till fragande part eller parter 
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av information eller informationer som darvid kan avse till protetisk installation 
och till denna knutet arbete. En dator ar darvid anordnad art simulera en dental 
situation och fixturappliceringar i denna. En eller flera tillverkningsenheter ar 
anordnade for framstallning av komponenter avsedda for den protetiska installatio- 
nen och insattningen av denna, varjamte utrustning hos respektive fragande part ar 
anordnad for mqjliggorande eller forberedande av den protetiska installationen. 
Dessutom avses en anordning for att effektivisera tillhandahallande av komponenter 
eller produkter till protetiska installationer och utforandet av dessa fran tillverkande 
part till bestallare av komponenterna. Tillhandahallandet ar darvid baserat pa han- 
tering av order, ekonomi, fakturor, komponenterna eller produkterna och bestal- 
lare, dvs. kunderna. Genom uppfmningen foreslas aven ett program lagrat pa 
datamedia for att alstra ett protokoll med hjalp av en eller flera datorer vid fram- 
stallning, insattning och/eller overvakning vid framstallningen och insattningen av 
dentala protetiska installationer. En part eller enhet tillhandahaller darvid kompo- 
nenter eller produkter till de protetiska installationerna och utforandena pa dessa. 
Bestallande parter eller enheter av namnda komponenter eller produkter forbereder 
och installerar de protetiska installationerna. 

I anslutning till installationer av hithorande slag ar det forut kant att utnyttja sig av 
rontgentomografi och andra avbildningsprinciper for att noggrant faststalla respek- 
tive dentala situation av patient. Det ar kant att utnyttja datorutrustningar hos tand- 
lakare, protetiker, dentalexperter, etc. och i datorutrustningen eller datorutrust- 
ningarna infora representationer fran rontgen- och avtrycksresultaten samt virtuellt 
anpassa och applicera fixturer i anslutning till namnda representationer. Avlas- 
ningsapparatur for t.ex. losprotes eller motsvarande finns att tillga i och for sig. 
Apparaturen kan arbeta med olika principer, t.ex. laseravkanningsprinciper, foto- 
principer, etc. Det ar aven forut kant att i sig utnyttja framstallningsfunktioner for 
dental eller annan kroppsrelaterad model! med hjalp av stereolitografi. 
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Det hanvisas rent allmant till "Computer Technology, utgiven av Jos Vander Sloten 
???? 2000". Speciellt hanvisas till avsnittet "An image-guided planning system for 
endosseous oral implants" av Kris Verstreken et al, sidorna 192-240". 

5 Det hanvisas aven rent allmant till Handboek Orale Implantaten 1999, Bohn, 
Stafleu. 

Det hanvisas aven till olika forelasningsprogram och kursprogram anordnade av 
??? fram till maj ar 2000. 

10 

Det hanvisas aven till tillverkningssystemet PROCERA, SE avseende datoriserad 
och automatiserad tillverkning av grundelement, modeller, tandersattningar (t.ex. 
hylsor, tandkronor, etc.). Det hanvisas darvid till av Nobel Biocare AB, SE, inne- 
havda patent och patentansokningar W098/44865 och ?????. Det hanvisas aven till 

15 det svenska patentet SE 457 691 med samma innehavare avseende framstallning av 
dental produkter medelst kolfiberarmerad plast. Det hanvisas aven till de av samma 
sokanden som foreliggande patentansokan inlamnade endagsansokningarna SE 
"Anordning for att astadkomma lagesbestamning", SE "Forfarande och anordning 
vid dental eller manniskokroppsrelaterad enhet", och SE "Anordning for hal- 

20 upptagning och hylsisattning i enhet som ingar i dental uppbyggnadsdel" . 

Det hanvisas aven till det av Nobel Biocare AB, SE pa allmanna marknaden till- 
handahallna produktsortimentet av hylsor, tandbroar, fixturer, fasthallningsorgan, 
verktyg, apparater, instrument, etc. 

25 

Det ar form kant att utfora fast installation pa patient som ar helt eller delvis tand- 
16s och onskar fa installation insatt, t.ex. i stallet for en redan befintlig losprotes. 
Ifragavarande installationsarbete har darvid varit framtradande tidskravande och 
innefattat ett flertal provtagningar pa patient under framtradande lang tid som kun- 
30 nat utstracka sig over veckor och manader. Patienten har upplevt dylika behand- 
lingar som pressande och av det skalet varit motvillig eller helt avstatt fran att 



522 958 



underkasta sig behandlingarna ifraga. Det foreligger numera en allman stravan att 
fa ner den effektiva behandlingstiden for patienten. Foreliggande uppfinning tar 
fasta pa denna problematik och foreslar att sjalva insattningen eller inopereringen 
av den fasta installationen skall kunna goras pa extremt kort tid, Lex. kunna utforas 
5 pa en enda dag eller delar av en dag. 

Foreliggande uppfinning bygger pa insikten att det noggranna passningsarbetet som 
tidigare fick utforas pa patienten skall forelaggas utanfor patienten genom att 
exaktheten eller noggrannheten byggs in dels i utrustningarna som anvandes av de 
10 inblandade parterna (enheterna, utrustningarna) for de olika delar na i installationen, 
dels i framtagningen av modeller med hjalp av apparater/verktyg, dels i grundele- 
menten for byggnadsdelarna och byggnadsdelarna som sadan. Uppfmningen loser 
aven detta problem. 

15 I anslutning till installationsframtagningen och installationsins&tningen foreligger 
en framtradande prispress pa inblandade parter som ombesorjer framtagningarna 
och installationerna av ifragavarande tandersattningar (t.ex. tandkronor). Ett pro- 
blem som loses med uppfmningen i anslutning hartill ar att bana vagen for en for- 
delning mellan de olika parterna av ekonomin som ar avsatt for i varje enskilt fall. 

20 Det ar vasentligt att arbetsfordelningen och rutinerna taring hanteringen mellan 
parterna blir effektiv sa att det ekonomiska malet kan fullfoljas trots de stora pass- 
ningskraven som foreligger pa installationerna ifraga. Uppfmningen loser aven 
denna problematik och foreslar tillverkningsprinciper, arbetsfordelningsprinciper 
och fordelaktiga debiteringsprinciper for naranda installationer. Bl.a. den tredje 

25 parten (som i vissa av de efterfoljande partsammansattningarna fatt benamnas som 
den andra parten i kedjan av beskrivningstekniska skal) skall kunna erhalla mojlig- 
het till effektiv och entydig distribution och debitering av inblandade grundelement, 
delar och tjanster. Den andra parten (som av beskrivningstekniska skal aven kan 
benamnas som den tredje parten i vissa samarbetskonstellationer) skall kunna utfora 

30 sin yrkesutovning med uppfyllandet av de stallda noggrannhetskraven. Den forsta 
parten skall i likhet med tidigare sta for diagnostiseringsforfarandet och ta fram 
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avbildningar och modeller pa patient samt utfora det slutliga installationsarbetet 
med den framtradande korta tiden. Debiteringarna och de inbordes fordelningarna 
av avsatta resurser skall darvid kunna losas i enlighet med det genom uppfmningen 
foreslagna. 

Det ar vasentligt att i och for sig kanda och beprovade apparater och metoder och 
element kan anvandas for ifragavarande imtallatiomframstallningar och installa- 
tioiisisattningar. Uppfmningen loser aven detta problem och baseras pa att kand 
teknik och kanda forfaranden skall kunna utnyttjas sa langt det ar mojligt. 

Det ar kant att ett stort antal tandkronor och tandbroar, t.ex. keramiska kronor eller 
tandbroar (AC-kronor; AllcerAM) tillverkats och installerats under de tio senaste 
iren. Tillverkningen har darvid utforts bl.a. av NOBEL BIOCARE, Goteborg, 
Sverige. Harvid har utnyttjats det s.k. PROCERA CAD/CAN-systemet, varvid en 
detaljerad registrering av bl.a. preparationsytor har lagrats i digitaliserad form sa- 
som kompletta datafiler kombinerat med identifikationer pa tandtyp och order via 
datanatverk. Dessa datafiler mdjliggor visualisering av varje preparation pa data- 
skarm och de darvid erhallna rvadimensionella profilerna har utnyttjats i tidigare 
studier for att man skall fa en uppfattning om olika upplagg och strukturer pa pre- 
parationerna. Harvid har det framkommit att det foreligger en stor variation mellan 
olika grupper av tandlakare. Det foreligger saledes mojlighet att ytterligare forfina 
rekommendationerna for installationsarbetet och uppbyggnaderna pa installatio- 
nerna. Uppfmningen loser aven derma problematik. 

Det som huvudsakligen skall kunna anses vara kannetecknande for ett forfarande 
enligt uppfmningen ar att i registreringen inkluderas en forsta avlasning av ett av- 
tryck eller protes (tanduppsattning) och en andra avlasning av ett den protetiska 
installationen uppbarande parti (hela eller delar av en kake), att i simuleringen 
inkluderas sammanforing av pa dataskarmen av de forsta och andra avlasningarna 
resulterande bilder eller representationer, pa vilka de simulerade fixturapplicering- 
arna utfores, och att i de simulerade fixturappliceringarna inkluderas valda positio- 
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neringar i forhallande till namnda uppbarande parti. Vidare kannetecknas forfaran- 
det av att en modell, t.ex. i plast, framstalles, foretradesvis med stereolitografifor- 
farande, av nagon av namnda parter, eller en fjarde part, och att i de forsta kom- 
ponenterna inkluderas en till namnda underlag applicerbar och medelst modellen 
tillverkad monteringsmall for halupptagningsorgan som av monteringsmallen styres 
i underlaget i riktningar som motsvarar de valda positioneringarnas riktningar. 
Slutligen lean forfarandet anses vara kannetecknat av att i de forsta komponenterna 
inkluderas en i installationen ingaende enhet, t.ex. en tandkrona, som forses med 
fastsattningshal som ansluter sig till de i underlaget upptagna halen, att i de andra 
komponenterna inkluderas frxturerna som appliceras i namnda upptagna hal av den 
forsta parten, och att i de andra komponenterna inkluderas aven fastsattningsorgan, 
t.ex. fastsattningsskruvar, for fastsattning av enheten i namnda applicerade fixturer. 

Vidareutvecklingar av forfarandet framgar av de efterfoljande underkraven till det- 
samma. 

Det som kannetecknar ett arrangemang enligt uppfinningen ar bl.a. att i registre- 
ringen ingar en forsta avlasning av ett avtryck eller protes (tanduppsattning) och en 
andra avlasning av den protetiska installationen uppbarande parti (hela eller delar 
av en kake), att datorn (dvs. dess program) ar anordnad (anordnat eller anordnade) 
att i anslutning till simuleringen inkludera uppsattningen av pa dataskarmen av de 
forsta och andra avlasningarna resulterande bilder eller representationer och att pi 
dessa ange de simulerande fixturappliceringarna som darvid inkluderar valda posi- 
tioneringar i forhallande till namnda uppbarande parti samt att en andra utrustning, 
foretradesvis en stereolitografiutrustning, hos en av parterna, eller en fjarde part, ar 
anordnad for framstallning av modell, t.ex. i plast. Ytterligare kannetecken ar att 
den forsta tillverkningsenheten ar anordnad for framstallning av medelst modellen 
framtagen monteringsmall som uppvisar styrelement for halupptagningsorgan som 
ar styrbara av monteringsmallen for att anta riktningar som motsvarar de valda 
positionernas riktningar samt att den forsta tillverkningsenheten aven ar anordnad 
for framtagning av en i installationen ingaende byggnadsenhet eller byggdel, t.ex. 
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tandkrona, som ar forsedd med fastsattaingshal som ansluter sig till de i underlaget 
upptagna halet. Ytterligare kannetecken ar att den andra tillverknings- eller forsorj- 
ningsenheten tillverkar eller levererar fixturerna avsedda for namnda upptagna hal 
samt fastsattningsorgan (t.ex. skruvar) for fastsattning av byggnadsenheten i fixtu- 
rerna som appliceras eller ar applicerade i underlaget. Vidareutvecklingar av det 
nya arrangemanget framgar av underkrav till detsamma. 

Uppfuiningen ar relaterad till olika forfarandesteg, varvid ett forsta steg innefattar 
kontroll, t.ex. inkluderande primarrontgen, av kakbensstatus hos forsta part som 
darvid kan utforas av tandlakare, dentalspecialist, protetiker, etc. Vid acceptabel 
status effektueras rontgentomografi som utfores av kirurg, sjukhus, lasarett, som 
har tillgang till ifragavarande rontgenutrustning. En simulerad forsta representation 
av rontgentomografin infores i datorutrustningen foretradesvis hos den forsta par- 
ten. Dessutom infores en simulerad andra representation av avkanning eller avlas- 
ning av en losprotes i namnda datorutrustning, vilken avkanning eller avlasning kan 
utforas hos den forsta parten eller annan part. I datorutrustningen samkSres de 
fdrsta och andra representationerna, i anslutning till vilken eller vilka virtuella fix- 
turer inplaceras av den forsta parten, som darvid kan utgoras av tandlakare, prote- 
tiker, dentalexpert, etc. Det salunda erhallna resultatet overfores, foretradesvis via 
tele- och/eller datanatet dar Internet kan ing§, till en andra part som i detta fallet 
utgores av tillverkare av dentala grundelement och byggdelar (jfr PROCERA) av 
datainformationer eller digitala informationer hanforbara till de forsta och andra 
representationerna, namnda samkorning och namnda virtuella fixturer. Darefter 
sker framstallning i beroende av den salunda overforda och salunda mottagna 
informationen, och foretradesvis med hjalp av stereolitografi-forfarande, av verklig 
modell, som kan utgoras av en plastmodell, av de forsta och andra representatio- 
nerna av den andra parten som innehar eller forfogar over en stereolitografisk 
utrustning. I den verkliga modellen, infores element, t.ex. rorformade element som 
stracker sig och ar placerade i lagen och riktningar som motsvarar lagen och rikt- 
ningar for de virtuella fixturerna. Den verkliga modellen overfores darefter till 
tredje part som i detta fall utgores av tandteknikern eller det tandtekniska laborato- 
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riet. Vidare overfors till den tredje parten, foretradesvis fran den forsta parten en 
losprotesmodell, foretradesvis i vax, tillsammans med kakmodell av motst&ende 
kake, vilken sistnamnda modell kan utgoras av gips. Dessutom oversandes till den 
tredje parten, dvs. tandteknikern, bettregistreringsindex. Den tredje parten (tand- 
teknikern) utnyttjar sig av artikulator for att medelst namnda losprotes- och kak- 
modeller och bettregistreringsindex framstalla patientens bettrelation med hansyn 
tagen till mjukvavnadsutrymme mellan kakben och tander. Den tredje parten 
(tandteknikern) framstaller med hjalp av kakmodellen en monteringsmall med 
bestamt appliceringslage mot eller forhallande till kakmodellen och darvid mot och 
i forhallande till patientens kake och med identifierade riktningar och lagen for 
fixturattrapper och darmed for de planerade urtagningarna i patientens kakben. 
Framstallning hos den tredje parten (tandteknikern) av tandersattning, t.ex. tand- 
bron, medelst kakmodellen och sludigen overfors monteringsmallen och den fram- 
stallda tandersattningen eller tandbron till den forsta parten (tandlakaren, proteti- 
kern, kirurg, etc.) som medelst monteringsmallen effektuerar haMupptagningar for 
planerade fixturisattningar och efter isattningen av fixturerna i halupptagningarna 
forankra tandbron till salunda isatta fixturer. 

Karakteristiskt ar aven att grundelement- och byggdelsleverantoren (benamnd tredje 
enhet i ett annat hithdrande fall) levererar grundsatser av element som darvid kan 
utgoras av fixturer, fastsattningsskruvar, verktyg, etc. till de forsta enheterna som 
utgores av tandlakare, dentalspecialister, protetiker, etc. i beroende av forsta 
bestallningar. Grundsatserna kan darvid tacka de olika variationsfallen pa ifragava- 
rande typ av dentala situationer som kan utgoras av applicering av tandbroar pa helt 
eller delvis tandlosa patienter. Sistnamnda grundelement- och byggdelsleverantor 
(PROCERA) levererar i beroende av andra bestallningar till grundsatserna horande 
tillsatser av element som tillgodoser behandling av skillnader i patienternas kak- 
bensstatus och kakbensstorlekar. Med andra ord patienterna har sasom i och for sig 
ar kant olika storlekar och uppbyggnader pa sina kakben och for detta kraves 
namnda tillsatser till grundsatsen for att effektiv behandling skall kunna ske hos 
tandlakaren, protetikern, eller motsvarande. 
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Grundelements- och byggdelstillverkaren (PROCERA) eller den tredje parten inne- 
har eller forfogar over en utrustning som ar anordnad att arbeta med en bestall- 
ningsfunktion dar utrustningen via en tele- och/eller datakommunikationsforbin- 
5 delse, t.ex. bestaende eller innefattande Internet i enlighet med ovanstaende, mottar 
information avseende en av den forsta parten pa dator simulerad dental situation 
med kakbensuppbyggnad, till denna applicerad modell av installationen och i kak- 
bensuppbyggnaden applicerade frxturer (implantat) tillhorande de i ovan omnamnda 
komponenterna, och att vidare grundelement- och byggdelstillverkarens utrustning 
10 ar anordnad att arbeta med stereolitografisk framstallning av verklig modell, t.ex. i 
plast, av namnda simulerade kakbensuppbyggnad och simulerade modellen, vilken 
verkliga modell darvid ingar i namnda framstallningsdelar. 

Den tredje partens (grundelements- och byggdelstUlverkaren) komponenter och 
15 eventuellt framstallningsdelar kan darvid vara anordnade i plattformsupplaggningar 
som ar dimensionsinpassade till olika matt i olika dentala situationer (dvs. stdrre 
eller mindre bredder, hdjder, etc. pa ifragavarande kakben och installationer). 
Saledes kan behandlingsbrickor for olika situationer erbjudas. Grundbrickorna kan 
darvid foreligga i olika plattformssituationer, dar en forsta plattform relateras till 
20 dimensionerna "Wide", "Regular", och "Narrow", vilka saledes relateras till kak- 
bensuppbyggnaderna. 

Uppfinningen kan aven relateras till arrangemang med olika utrustningar dar en 
forsta utrustning ar anordnad for avbildning av kakbenet och eventuell protes, en 

25 andra utrustning for atergivning i datorutrustningen av representation av kakbenet 
och den eventuella protesen, varvid datorutrustningen ar anordnad for att mojlig- 
gora virtuell fixturapplicering i representationen, tredje utrustning for framtagning 
av installationsdel baserad pa representationen, och fjarde utrustning for framtag- 
ning av arbetsmodeller, medelst vilka p%ggnader pa installationsdelen och fardig- 

30 stallandet av densamma ar effektuerbar. Arrangemanget ifraga, foretradesvis den 
fjarde utrustningen, ar anordnat (anordnad) for framtagning av halupptagningsmall 
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som uppvisar entydig applicerbarhet till kakbenet, och art utrustningarna arbetar 
med en noggrannhet som uppfyller namnda vasentliga passningskrav och eliminerar 
behovet av provtagningar pa patienten mellan skedena for avbildningen och hil- 
upptagningen, allt i syfte att astadkomma namnda korta tid for fastsattning av 
installationen, vilken korta tid kan utgoras av t.ex. 1-3 timmar, under vilken hal- 
upptagning och fixturapplicering sker och installationen fastsattes i de inplanterade 
fixturerna. 

Uppfinningen kannetecknas aven av att mellan de i ovanstaende omnamnda bestall- 
nings- och tUlverkningsfunktionerna(-utrustningarna) ar anordnat ett lagringsarran- 
gemang for den likaledes i ovanstaende omnamnda hanteringen. Lagringsarrange- 
manget skall darvid vara uppbyggt modulart med vasentligen lika eller motsvarande 
uppbyggnad for respektive modul. Modulerna ar utokningsbara eller minsknings- 
bara i beroende av antalet tillstrommande kunder eller avslutande kunder. Alterna- 
tivt kan kundklientelet andra karaktar och/eller omfordelas. 

Uppfinningen relateras aven till det faktum att ett databehandlande arrangemang 
kan innefatta eller inhamta data eller uppgifter relaterade till utvalda parametrar pa 
tidigare i praktiken utforda installationer. Det databehandlande arrangemanget kan 
darvid vara anordnat att mottaga och jamfdra en eller foretradesvis flera parametrar 
hos innevarande protetiska installation med motsvarande parameter eller parametrar 
av namnda utvalda parametrar. Namnda information eller informationer kan darvid 
utgora resultat av ifragavarande jamforelse och kan t.ex. vara hanforbara till en 
eller flera egenskaper hos den protetiska installationen, t.ex. hallfasthet, estetik 
och/eller farg. Dessutom kan informationen eller informationerna besti av eller 
innefatta uppgifter och/eller data om att den av den fragande parten tilltankta pro- 
tetiska installationen och/eller arbetet med denna befinner sig i en riskzon for det 
icke acceptabla. 

Uppfinningen refererar aven till ett program lagrat pa datamedia for att alstra ett 
protokoll med hjalp av en eller flera datorer vid och for framstallning, insattning 
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och/eller overvakning vid framstallningen och insattningen av dentala protetiska 
installationer dar part eller enhet tillhandahaller komponenter eller produkter till de 
protetiska installationerna och utforandet av dessa och dar bestallande parter eller 
enheter av komponenterna eller produkterna forbereder och insatter de protetiska 
5 installationerna. Det som huvudsakligen kan anses vara kannetecknande for pro- 
grammet utgdres av stegen definition av patient och tand- och/eller kakbensstatus 
pa denne eller denna, definition av arbetsgangen for patienten baserad pa framtag- 
ning och jamforelse med lagrade data avseende liknande eller motsvarande prote- 
tiska installationer; definition av fordelarna med den innevarande protetiska instal- 

10 lationen; definition av modeller, t.ex. borrmodell; definition pa rontgentomografi; 
definition pa tva- eller tredimensionellt arbetande CADD-utrustning; definition pa 
framtagning av modell medelst stereolitografi; definition pa modellframtagning hos 
tandtekniker; och definition pa forberedelse hos kirurg. Ifragavarande definitioner 
sker i parallellitet med framtagning av definitioner pa variabler, dokument, formu- 

15 Iar, foldrar, och/eller kuvert (envelopes). 

Genom det i ovan fdreslagna forkortas arbetstiden pa patient pa ett overraskande 
satt. Patienten kan redan efter namnda korta tid lamna tandlakaren, protetikern, 
kirurgern, etc. med en fast installation applicerad i sin kake. Den fasta installa- 

20 tionen kan laka in effektivt utan allt for stora besvar for patienten, som slipper en 
utdragen process med insattning av fixturer och darpa foljande provtagningar som 
hitintills utgjorts av ett flertal provtagningar. Noggrannhetskraven kan byggas in 
hos de andra och tredje parterna, dvs. hos tandteknikern eller de tandtekniska labo- 
ratoriet och leverantoren av grundelementen och byggdelssatserna (jfr PROCERA). 

25 Det redan kanda sortimentet av grundelement och byggnadsdelar kan aven fortsatt- 
ningsvis utnyttjas och genom uppfinningen erbjudes tandteknikern eller det tand- 
tekniska laboratoriet fdrfarande och utrustningar som forenklar och forkortar deras 
arbete med bibehallandet av de yrkesskickliga kraven. Befmtiiga debiterings- och 
distributionskanaler kan utnyttjas hos den tredje parten (PROCERA), som i detta 

30 avseendet forfogar over eller innehar en avancerad debiterings- och distributions- 
apparat. Vissa delar av forfarandet och utrustningar na arbetar med dental teknik 



och informationerna for rontgen, avkanning, avbildning, m.m. kan overforas pa 
digital vag pa i och for sig kant satt. De olika digitala representationerna av avan- 
cerad rontgentagning, avancerade modeller och byggnadsdelar (erhallen t.ex. 
genom stereolitografi) kan latt overbringas via befmtliga forbindelser i telekommu- 
nikations- och/eller datanatet. Datorprogram for framtagning av iMgavarande 
modeller med mycket stor noggrannhet finns tillgangliga pa allmanna marknaden 
och kan utnyttjas i detta sammanhang. Namnda noggranna modeller kan utnyttjas 
som byggmodeller av tandteknikern eller tandlaboratoriet, vilket ger garantier for 
den kravda noggrannheten i ansiutning till dentala installationer. I anslutning till 
uppfmningen erbjuds aven forfinade behandlingsmetoder i anslutning till framstall- 
ning av modeller, mallar, etc. samt byggnadsdelar och installationer som skall ut- 
nyttjas av tandteknikern, protetikern, dentaiexperten, kirurgern, etc. I enlighet med 
uppfmningen kan man utveckla algoritmer for berakning och dataprogrammering 
for att sammanstalla och hantera olika dataparametrar som t.ex. karakteriseras av 
form och installationer av ett stort antal preparationer. Saledes kan man berakna ett 
visst antal karakteristiska parametrar pa preparationens form, jamfora dessa med 
visuell karakteristik for preparationerna, etablera de mest frekventa skillnaderna 
fran ett ideal samt studera mojliga geografiskt relaterade variationer. Darvid kan 
man foresld korrigeringar vid kritiska skillnader fran ideala preparationer och aven 
ange misslyckanden som uppkommer vid insattning av installationen eller en tid 
efter installationens anvandning av patienten. Ett dataprogram kan berakna fore- 
kommande variationer pa kritiska parametrar i respektive installation, vilket kan 
medfora att livstiden for framtida installationer kan utokas. 

En for narvarande foreslagen utforingsform av ett arrangemang och forfarande 
skall beskrivas i nedanstaende under samtidig hanvisning till bifogade ritningar dar 

figur 1 i principschema- och blockschemaform visar patienten och tre inblan- 
dade parter for tillhandahallande av fast installation i patientens kak- 
ben samt komponent- och byggnadsdels- och grundelementsflode 
mellan parterna, liksom debiteringsfunktionerna i anslutning hartill, 
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figur 2 i princip och blockschemaform visar distributions- och debiterings- 
vagar for inblandade parter, 

figur 3 i princip- och blockschemaform visar hur en mangfald av patienter 
kan vanda sig till ett stort antal forsta parter som i sin tur betjanas av 
ett mindre antal tandtekniker eller tandlaboratorier som i sin tur betja- 
nas av en tredje part (PROCERA), 

figur 4 visar i princip- och blockschemaform hur parterna A, B och C ar 
sammanbundna med sina datorutrustningar via olika typer av forbin- 
delser, 

figur 5 i vertikalsnitt och delvis genomskarning visar framtagning av haltag- 
ningsmall (monteringsmail) med hjalp av modell som avbildar kak- 
benet samt i modellen applicerad fixturattrapp och expansionsdistans 
och expansionsskruv, 

figur 6i vertikalvy och delvis genomskarning visar delar av tandinstallationen 
applicerad pa eller i ett tandben, 

figur 7 i principschemaform och principiellt visar samverkan mellan parterna 
eller enheterna A, B och C, 

figur 8 i perspektiv och symboliskt visar den affarsmassiga hanteringen av 
installationer och kunder forknippade med installationerna, 

figur9 i perspektiv visar ett modulsystem for hanteringen enligt figuren 8, 
och 



figur 10 visar ett flodesschema for dental installation pa patient. 
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I figuren 1 ar en patient symboliserad med P och tre parter med A, B och C, var- 
vid en forsta part ar hanforbar till tandlakare, protetiker, dentalexpert, kirurg, etc., 
dvs. den eller de delparter som har att gora med diagnostiseringen och sjalva 
installationsarbetet pa respektive hos patient. En andra part B representeras av 
tandteknikern eller det tandtekniska laboratoriet och en tredje part C ar hanforbar 
till grundelements- och byggnadsdelsleverantor (jfr PROCERA). I fdreliggande fall 
har den tredje parten tillgang till en framtradande automatiserad tillverkning av 
ifrigavarande grundelements- och byggnadsdelar. Den forsta partens utrustningar 
eller enheter ar symboliserade med 1, den andra partens utrustningar och enheter ar 
symboliserade med 2 och den tredje partens utrustningar och enheter ar symbolise- 
rade med 3. Fordelningen hos den forsta parten A mellan de olika funktionerna, 
t.ex. en tandlakarfunktion, protetisk funktion, dental expertfunktion, kirurgifunk- 
tion, etc. fordelas och utnyttjas pa i och for sig leant satt av patienten P. Parten A 
kan anses innefatta eller ha tillgang till rontgenfunktion pa sjukhus, lasarett, eller 
motsvarande inrattning 4. I fdreliggande fall kan den tredje parten C inneha eller 
ha tillgang (t.ex. pa entreprenad) av stereolitografisk utrustning 5 av i och for sig 
kant slag. Den forsta parten A (dvs. aktuell delpart) utfor forst en preliminar 
undersokning pa en patient P for att gora bedomningen om han eller hon over- 
huvudtaget ar lamplig for fast installation eller inte i ett aktuellt kakben. I forsta 
hand ar patienterna helt eller delvis tandlosa i overkaken, varfor undersokning av 
densamma oftast utfores. Det ar i och for sig mojligt att aven utfora fasta installa- 
tioner i underkake som saknar en eller flera tander. I det fall det konstateras att 
patienten har mojlighet att motta en fast installation skall avlasning eller avbildning 
utforas pa patientens ifragavarande kake eller kakdel. Dessutom skall en avbildning 
utforas pa en eventuell losprotes (tandprotes). I fdreliggande fall ar avbildnings- 
funktionen i figuren 1 principiellt angiven medelst pilar 6 och 7 dar den forsta pilen 
avser avbildningen av kaken eller kakdelen och pilen 7 avbildningen av eventuell 
losprotes. I det fall losprotes saknas sker framtagning av en modell som skulle 
kunna anses motsvara ifragavarande losprotes. I det fall parten A utnyttjar sig av 
rontgentomografi sands patienten till en rontgenavdelning pa ett ifragavarande 
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sjukhus 4 eller motsvarande om den forsta parten A saknar en dylik rontgenutrust- 
ning. Denna kontakt for patienten med rontgenavdelningen ar i figuren 1 symboli- 
serad med 8. I det fall rontgenavdelning pa sjukhus 4 eller motsvarande utnyttjas 
kan resultatet fran rontgenundersokningen digitaliseras och sandas over pa forbin- 
5 delse 9 i digital form 10. Saval sjukhuset 4 eller motsvarande som utrustningen 
eller enheten 1 hos den forsta parten A ar darvid forsedda med datorutrustningar 4a 
respektive la. Overforingen kan ske pa telekommunikations- och/eller datafdr- 
bindelse pa i och for sig kant satt. 

10 I det fall en plastmodell eller modell av annat material skall tas fram medelst ste- 
reolitografi kontaktar eller bestaller parten A av parten C. En digital signal 11 
oversandes av parten A till parten C som importerar eller mottar signalen 11 i en 
datorutrustning 3a. Oversandningen sker via en forbindelse 12 i pilens 13 riktning. 
Den digitala signalen 1 1 representerar representationer av patientens kakben och 
15 losprotes eller motsvarande. Signalen 1 1 representerar aven en sammankorning av 
det avbildade kakbenet och den avbildade losprotesen samt fixturinplaceringar som 
pa i och for sig kant satt effektuerats av parten A. Forbindelsen 12 kan ske via 
telekommunikations- och/eller dataforbindelser, i vilka Internet kan inga. Da det 
galler uttrycket telekommunikations- och/eller dataforbindelser kan bar avses de 
allmant tillgangliga forbindelserna eller specialforbindelser. Parten C kontaktar en i 
figuren 1 ej speciellt visad fjarde part i den handelse den tredje parten C inte sjalv 
innehar ifragavarande stereolitografiska utrustning. Den fjarde parten innehar i 
detta fall ifragavarande utrustning och den tredje parten sander over information 12 
avseende ifragavarande bestallning och information som motsvarar de hos parten A 
gjorda avlasningarna. Informationen 14 ar digitaliserad och oversandes via tele- 
kommunikations- och/eller dataforbindelser i enlighet med ovanstaende. Riktningen 
for signalen ar i figuren 1 indikerad med pilen 15. Den fjarde parten utfor eller 
tillverkar den stereolitografiska vaxmodellen och levererar tUIbaka densamma till 
den tredje parten, se pilen 16. Debiteringsfunktioner och bestallningsfunktioner 
sker via namnda forbindelse 17 och darvid utnyttjas de i och for sig kanda debite- 
ringsfunktionerna i eller hos parten C. Datorutrustningen hos den fjarde parten ar 
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angiven med 5a. Information om den tillverkade plastmodellen aterfores eventuellt 
till den forsta parten A i pilens 18 riktning. Den stereolitografiska verkliga model- 
Ien oversandes fran parten C till parten B, se pilen 19. Den andra parten erhaller 
fran den forsta parten bestallningar pa art ifragavarande modell skall tillverkas. 
5 Denna bestallning kan ske over telekommunikations- och/eller datanatet och har i 
figuren 1 symboliserats med den digitala signalen 20. Dessutom ingar eller over- 
sandes information 21 om terapiplanering, individuella karakteriseringar, datum, 
kostnad, etc. till den andra parten B som forfogar over datorutrustningarna 2a. Den 
forsta parten A bestaller aven fran den tredje parten C grundsatsbrickor pa aktuell 
10 patienttyp och eventuell tillsatsbricka som skall tillmotesga speciella karakteristiska 
sardrag hos patienten. Namnda brickor innefattar olika typer av grundelement, 
t.ex. borr/fixtur, borrstyrningar, styrborrar och andra typer av borrar, forsank- 
ningsorgan, fixturer, monteringsdistanser, skruvatdragare, stod, stodpinnar, donar, 
tandborstar, cementsatser, frasar och maskiner for bettinslipning och haligensatt- 
15 ningsmedel, etc. Bestallnings- och debiteringsfunktionerna effektueras i den tredje 
partem i och for sig kanda bestallnings- och debiteringsutrustningar. Bestallnings- 
funktionen digitaliseras och ar i figuren 1 represented med 22. Distributionsvagen 
kan aven anses inga i forbindelsen 12 i pilens 18 riktning. Motsvarande bestall- 
nings-, distributions- och debiteringskanaler ar etablerade mellan den andra parten 
20 B och den tredje parten C. Bestallningen fran den andra parten ar i likhet med 
ovanstaende digitaliserad och sker med digitala signaler 23 i pilens 24 riktning. 
Leveranser och debiteringsfunktioner fran parten C till parten B sker pa forbindel- 
sen 25 i pilens 19 riktning medelst digital information 26 och en hardvarudistribu- 
tionskanal som kan anses inga eller ar symboliserad med forbindelsen 25. 

25 

Den andra parten framstaller som slutprodukter forsta komponenter som levereras 
till den forsta parten via en i figuren 1 symboliskt angiven distributionskanal 27 i 
pilens 28 riktning. Namnda forsta komponenter innefattar en monteringsmall 29 
som den forsta parten utnyttjar som halupptagningsorgan. Dessutom ingar en 
30 installationen bildande enhet, t.ex. en tandkrona 30. Den tredje parten levererar 
andra komponenter 31 i enlighet med ovanstaende och nedanstaende beskrivning. 
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Den forsta parten anvander monteringsmallen vid halupptagningen i patientens kake 
och applicerar de fran den tredje parten erhalJna fixturerna som ingar i namnda 
andra komponenter 31. Dessutom levererar den tredje parten till den forsta parten 
bl.a. de i ovan omnamnda fastsattningsskruvarna. Den forsta parten kan darvid 
utfora halupptagningen, applicera fixturerna och till dessa forankra installationen 
eller tandkronan pa den i ovan omnamnda mycket korta tiden. I en delutrustning 32 
hos den andra parten B utnyttjas bl.a. en artikulator av i och for sig kant slag. I 
artikulatorn appliceras en modell, t.ex. en gipsmodell 33, av motstaende kake 
jamte den med stereolitografi framtagna verksmodellen, fixturattrapper och namnda 
bettregistreringsindex. I anslutning hartill framstalles i mjukplast eller motsvarande 
en modell av tandkottet som skall vara mellanliggande kakbensmodellen och 16s- 
protesmodellen som aven den framstalles av den forsta parten. Hos den andra 
parten framstalles tandbron med hjalp av den stereolitografiska plastmodellen, tUl 
vilken distanser monteras pa modellens fixturer och cementeringshylsor fastsattes 
pa distansen. Tandbrons stomme utfores foretradesvis i kolfiberarmerad plast men 
kan aven utforas i titan eller nagon dental legering. Mjukvavnadsersattningen kan 
utforas i vinyl eller polysiloxane. Ifragavarande distansers langder och brons kon- 
figuration mot mjukvavnader fastsattes respektive avbildas mot densamma. Pa den 
salunda framstallda byggnadsdelen eller broskelettet appliceras protestander. Tand- 
uppsattningen eller protestanderna utarbetas med hjalp av en vaxmodell dar pro- 
testanderna ar utforda i akryl och har utprovats pa patienten. Mjukvavnaden kan 
forses med mindre pigg- eller taggformade element som blir automatiskt avbildade 
i ett datorprogram vid stereolitografitUlverkningen. Namnda monteringsmall kan 
innefatta distanser som uppbar haltagningshylsor eller borrhylsor och sammanhalles 
med hjalp av namnda kolfiberarmerade plast. 



I figuren 2 ar ett antal patienter angivna med P, P', P", P'". Dessa patienter for- 
utsattes vanda sig till parten A som utfor den i ovan angivna undersokningen och 
modelltagningen. Patienterna hanteras i eller medelst en forsta utmstning 34 och 
30 den forsta parten bestaller i enlighet med ovan grundsatserna 35, 36 och 37 och 
eventuellt tillhorande tillaggssatser 38, 39 och 40 for att mota typen av dental 
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behandling med dess tillhorande variationer. Patienternas anslutningar till den 
forsta parten ar angivna med 41, 42, 43 och 44. Distributionskanalerna fran den 
tredje enheten eller parten C till den forsta enheten eller parten A ar angivna med 
45, 46, 47, 48, 49 och 50. Ovriga komponenter, t.ex. byggnadsdelar, verktyg, 
> instrument kan aven bestallas av parten A av parten C och ar symboliserad med 
komponentinnehallet 51 och distributionsvagen 52. Sa t.ex. kan vaxmodellen eller 
representation av vaxmodellen distribueras denna vag. Aven parten B kan gora 
bestallningar hos parten C. Dylika bestallningar kan innefatta modeller, verktyg, 
instrument, etc. och ar symboliserad med komponentinnehallet 53 och distribu- 
) tionsvagarna 54 och 55 som t.ex. kan utgoras av paketsforsandelsevagar. I figuren 
2 anges debiteringsfunktioner eller debiteringsutrustningar med 56 hos den tredje 
parten, med 57 hos den andra parten och 58 hos den forsta parten. Namnda debite- 
ringskanaler etableras med uppkopplade eller fasta telekommunikations- och/eller 
dataforbindelser, vilka tjanar aven som de i ovan omnamnda bestallnings- och data- 
signalsoverforingskanaler. Saledes kan parten A hos parten C bestalla en utnistning 
eller modell via forbindelsen 59 som registreras hos parten C och debiteras via 
samma eller motsvarande forbindelse. Bestallningsriktningen ar angiven med 60 
och debiteringsriktningen och bekraftelseriktningen med 61. Aven parten B kan 
gora bestallningar till parten C och detta sker via en forbindelse 62 i en med 63 
angiven riktning. Debitering av ifragavarande utrustning eller tjanst kan ske via en 
motsvarande forbindelse enligt 62 i riktningen 64. Pa motsvarande satt utvaxlas 
bestallnings- och debiteringsfunktioner mellan enheterna A och B via en forbin- 
delse 65. En paketforbindelse eller hardvaruforbindelse 66 ar aven anordnad mellan 
dessa enheter A och B for att mojliggora overforing av modeller fran parten A till 
parten B och fardiga installationer, mallar, m.m. fran parten B till A. I figuren 2 ar 
aven symboliskt angivet forbindelser 67 for partens A debitering av patienten. I 
utforingsfallet enligt figuren 3 betjanas ett stort antal patienter P av ett forhallande- 
vis stort antal forsta parter (tandlakare, protetiker, etc.). De forsta parterna betjanas 
i sin tur av ett antal tandtekniker eller laboratorer som forutsattes foreligga i mindre 
antal an antalet forsta parter. En tredje enhet C (PROCERA) kan betjana samtliga i 
konstellationen av patienter och forsta och andra enheter. Den tredje enheten till- 
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handahaller enligt ovan namnda grundsatsbrickor 68a, 68b, 68c och till dessa 
horande tillsatser 68a', 68b' och 68c'. Komponenter, instrument, m.m. ar symbo- 
liserade med 69 och kan tillhandahalles enligt ovan till den andra parten B, se 
angivna pilar. Den tredje parten kan aven tillhandahalla ett tjansteutbud, vilket 
indikerats med 70, vilket tjansteutbud kan rikta sig mot patienterna och namnda 
forsta och andra parter. I figuren 3 ar den principiella debiteringsfunktionen angi- 
ven med 71. I figuren 3 visas aven de mottagna bestallningsfunktionerna inom de 
olika omradena med 72, 73 och 74. De i figuren 3 angivna pilarna indikerar rikt- 
ningarna pa tjanste-, komponentuppbads- och debiteringsstrommarna i systemet. 

I figuren 4 visas datorutrustningarna principiellt hos parterna A, B och C med 75, 
76 respektive 77. Datorutrustningarna for rontgenfunktionen och stereolitografi- 
funktionen ar principiellt angivna med 78 och 79. Utrustningarna ar anslutna via 
modem, se t.ex. 75a och 76a pa datorutrustningarna 75 och 76, till olika forekom- 
mande nat. De elektroniska naten eller forbindelserna kan utgoras av det aUmanna 
kommunikationsnatet som i figuren 4 symboliserats med 80, en eller flera speciellt 
anordnade, t.ex. fasta, forbindelser 81 och/eller datanatsforbindelser 82, som kan 
besta av eller innefatta Internet. Datorutrustningarna kan via sina modem vara 
anslutna till ett eller flera av namnda nat. 

I sitt arbete behover parten B (tandteknikern eller tandlaboratoriet) en modell som 
avbildar kakbenet och tandprotesen med ett mellanrum mellan dessa, vilket mellan- 
rum i verkligen motsvarar utrymmet for mjukvavnad (tandkottet). Detta mojliggor 
inslagning av plastmodellen i en artikulator (jfr ovan) mot den motstaende kaken 
eller i ett remonteringsblock. I den virtuella modellen i datorn planeras pa forhand 
positionerna for fixturinstallationerna. Runt halen eller for bildande av Mien 
behovs hylsor i soiitt material for att sakra fixturens installation i plastmodellen. 
Den del av plastmodellen som avbildar kakbenet framgar av figurerna 5 och 6 dar 
kakbensmodellen visats med 83 i figuren 5. 1 figuren 6 ar en mjukvavnadsimitation 
i mjukplast visad med 84. Plastmodellen erhalles i enlighet med ovanstaende fran 
den tredje parten. En modell eller tanduppsattning i vax med protetiska tander i 
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akryl utprovas i munnen pa patienten och godkannes betraffande farg, form och 
artikulation. Aven denna sandes till tandteknikern som framstaller KBF-bron for att 
mojliggora att brons akryltander skall kunna overforas till den fardiga tandbron. 
Dessutom erhaller parten B en gipsmodell eller ett avtryck av motstaende kake i 
5 avtrycksmaterial som inte forstors i transporten till tandteknikern. Bettregistre- 
ringsindexet kan lampligen utfdras i vax for att mojliggora registering av kakarnas 
bettforhallande i forhallande till varandra. Inforandet av kakmodellerna i artikula- 
torn pa det tandtekniska laboratoriet eller hos tandteknikern skall motsvara bettlor- 
hallandena i patientens mun. Vanligt protesvax ar fordelaktigt i foreliggande fall. 
10 Dessutom skall den andra parten erhalla beskrivning av bestallningen, terapiplane- 
ring, speciella onskemal, t.ex. individuella karakteriseringar och annat som beror 
arbetet, samt datum nar arbetet skall finnas pa kliniken (hos parten A). 

Den forsta parten skall i enlighet med ovanstaende forberedas med protetiska och 
15 kirurgiska instrument i enlighet med ovanstaende. Plastmodell och tandbro skall 
forefinnas liksom de i ovan angivna grundsatserna och eventuella tillaggssatserna. 
Plastmodellen ar enligt ovan en modell av patientens kake som avbildate med hjalp 
av datoriserad rontgentomografi. For att mojliggora bettregistrering och montering 
i artikulatorn inkluderar den ocksa tanduppsattningen. Med hjalp av datorn bestams 
20 i enlighet med ovan i forvag placeringarna for satena for fixturerna och plast- 
modellen framstalles sedan med hjalp av stereolitografi ett epoximaterial i forelig- 
gande utforingsexempel. Modellen avbildar kakbenet 83 och tandprotesen 85 (se 
figuren 6) med namnda mellanrum 86 for mjukvavnad. Tandprotesmodellen upp- 
bares pa kakbensmodellen 83 med hjalp av ej speciellt visade piggar som automa- 
25 tiskt avbildas i programme! vid tillverkningen i stereolitografiprocessen. Lampliga 
fixturer 87 placeras i de planerade halen/satena pa modellen. En monteringsmall 88 
(se figuren 5) tillverkas med hjalp av modeUen. Monteringsmallen utgor mall for 
borr/fixtur RP. Vid tUlverkningen av modellen forstarkes halupptagningarna med 
hylsor 89 och arrangemanget ar aven sadant att en expansionsdistans 90 och en 
30 expansionsskruv 91 ingar for att halla mallen i ett definierat onskat lage aven under 
sjalva atdragningen da mallen inte far tippa i sina infastningar. Distansen 90 stoder 
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mot fixturen 87. Genom framstallningsforfarandet for mallen kan denna sedan 
overforas till patienten och dar fungera som halupptegningsmall som ger en fram- 
tradande stor noggrannhet. Under framstallning av mallen utfores denna med stod- 
delar 88a som stoder mot ovanytan 83a pa kakmodellen 83. Utbredningen av 
5 mallen i eller utefter kakbenets hela strackning med dess befintliga ojamnheter 
medfor att mallen erhaller ett entydigt lage i patientens mun. Mallen innefattar i en 
foredragen utforingsform kolfiberarmerad plast. 

I enlighet med figuren 3 framstalles en tandbro av ifragavarande plastmodellsdel 
10 enligt figuren 6. Specialdistanser 92 som ar avsedda att anvandas pa det tandtek- 
niska laboratoriet eller hos tandteknikern monteras pa modellens fixturer 87 och 
cementeringshylsor 93 appliceras pa distanserna. Broskelettet 85 kan utgoras av 
kolfiberarmerad plast, titan eller nagon annan dental legering. Distanserna tillver- 
kas foretradesvis i titan och finns i en utforingsform i langderna 3,5 och 5 mm. 
15 Distanserna ar avsedda att cementeras pa titanhylsorna 93 i bron i munnen pa pati- 
enten och skruvas fast mot fixturerna med distansskruvar 94 i guld. Tandattrapper 
95 appliceras pa broskelettet pa i och for sig leant satt. 

Kirurgern eller motsvarande frilagger maxillan i omslagsvecket (och inte pa 
20 maxillatroppen da det i sa fall blir omojligt att sy ihop lambar da tandbron ar satt 
pa plats). Nar maxillan ar frilagd appliceras en monteringsmall (pa i och for sig 
kant satt) for borr/fixtur pa kristakammen med hjalp av stod man byggt pa omse 
sidor av monteringsmallen for borr/fixtur. Ratt lage gar att finna i den individuella 
geografin pa kristakammen. Nar monteringsmallen for borr/fixtur RP sitter stabilt i 
25 sitt lage kan arbetet med installation av fixturer paborjas. Monteringsmallen for 
borr/fixtur halls pa plats i ratt lage pa kristakammen. Borrstyrning placeras i aktu- 
ell hylsa pa monteringsmallen. Darvid ar det fordelaktigt att valja en hylsa som ar 
placerad i mitten over kristabagens ena halva. Darefter valjes en annan hylsa som 
befinner sig i mitten av kristabagens andra halva. Darefter kan haltagningsarbetet 
30 paborjas. Da halapplicering skett appliceras aktuell fixtur tills kontakt nas mellan 
den forsankta delen i benet och fixturen. Darefter forankras monteringsmallen i 
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applicerad fixtur med hjalp av expansionsdistansen, varefter arbetet med applice- 
ring av fixturen pa den andra sidan kan vidta. Nar aven denna fixtur ar forankrad 
fastgores monteringsmallen aven till denna fixtur och nar monteringsmallen ar fast- 
skruvad pa de tvi forst installerade fixturerna kan man fortsatta att installera de 
ovriga fixturerna med den skillnaden att monteringsmallen sitter sakrare pa plats. 
Nar alia fixturer ar installerade skruvas monteringsmallen bort, varefter tandbron 
kan appliceras till de salunda applicerade fixturerna. Tandbron inprovas och juste- 
ras eventuellt med mindre korrigeringar. Om t.ex. nagon av hylsorna i bron inte 
sitter exakt pi fixturen kan detta justeras med t.ex. rundborr. Darefter cementeras 
tandbron vilket kan ske med akrylbaserad cement. Efter det att cementet hardat kan 
bron lossas och avlagsnas temporart. Nar lamban ar igensydd med fixturerna 
underliggande appliceras bron aterigen pa fixturerna genom mjukvavnaden. Even- 
tuell bettslipning mot motstaende kake kan darvid utforas, varjamte skruvhalen 
fylls igen pa sedvanligt satt. 

Enligt ovan tillverkas tandbron pi plastmodellen som fSrsetts med fixturattrapper 
(jfr figurerna 5 och 6). Tandkottet i mellanrummet mellan plastmodellen och tand- 
protesmodellen tillverkas i forvag. I tandkottsersattningen stansas lampliga hal over 
fixturerna, i vilka distanser av lamplig langd monteras. Hylsorna 93 ar i utfbrings- 
exemplet koniska. Broskelettet 85 ar utford i kolfiberarmerad plast, jfr namnda 
svenska patent 457 691. Halperforering och hylsapplicering i kolfiberbron beskri- 
ves narmare i de inledningsvis omnamnda svenska patentansokningarna som 1am- 
nats in samma dag som foreliggande ansokan. Den fardigformade kolfiberbron med 
isatta hylsor 93 forses i nasta steg med plasttander som fastklistras med snabblim, 
exempelvis cyanoacrylat pa respektive plats i silikonforgjutningen som monteras pi 
patientmodell med hjalp av gummiband. Darefter appliceras flytande massa (akryl) 
mellan plasttanderna och runt om kolfiberskeletten enligt kand rutin. Detta polymi- 
seras i akrylpolymerisationsapparat i vatten under tryck vid en viss temperatur 
enligt forvald process. Efter polymerisationen och nedsvalnande i kallt vatten lossas 
bron och putsar och bettinslipas i artikulatorn enligt kand rutin. 
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I figur 7 visas ett kakben (overkake) med 96. En rontgenutrustning visas med 97. 
En digital signal 98 eller forsta representation overfores pa ledning eller forbindelse 
99 till partens A datorutrustning. I figuren 7 visas aven en losprotes eller en modell 
av tanduppsattning med 100. Aven denna avlases, t.ex. med datortomografi, laser- 
5 avlasning, fotogrammetri, etc. som till namnda datorutrustning overfor en digital 
signal 103 eller andra representation pk en forbindelse 104. En anvandare 105 pa- 
verkar datorutrustningens terminal 106 for att medelst ett datorprogram 107 av kant 
slag simulera virtuella avbildningar 108 och 109 p& datorns skarm 110 av namnda 
representationer 98 och 103, dvs. av kakbenet respektive losprotesen eller modellen 

10 darav. Anvandaren samkor de virtuella avbildningarna och planerar optimala appli- 
ceringar av virtuella fixturer 111, 112 i aktuellt kakben. Den samkorda konstella- 
tionen av kakben, protes och fixturer exporteras digitalt till parten C enligt ovan. 
Signaluppbadet har i detta fall betecknats 113, medan forbindelsen angivits med 
114. Parten C ombesorjer enligt ovan framtagning av plastmodell som inkluderar 

15 kakbenet, protesen (eller motsvarande) och ersattningar (rorelement) for fixturerna 
eller fixturplaceringarna. Modellen sandes som paket, vilket symboliserats med 
forbindelsen 115. 

Enligt ovan forser parten A parten B aven med en modell eller avtryck 1 16 av pati- 
20 entens underkake som symboliserats med 117. Enligt ovan tillverkar parten B en 
monteringsmall 118 till parten A, vilken mall anvands for styrning av halupptag- 
ningsorgan (borr) 119. Forborraing 120 har i detta fall skett med ett mindre borr. 
Figuren 7 visar aven att en fixtur 121 blivit installerad i kakbenet 96. En artikula- 
tor 122 ar symboliskt visad med 122, i vilken plastmodellen 123 som erhallits fran 
25 parten C inplacerats tillsammans med avtrycket 1 16' som erhallits fran parten A. I 
artikulatorn simuleras det i ovan omnamnda utrymmet 124 for mjukvavnaden eller 
tandkottet. Overforingsforbindelsen for avtrycket (i gips) har visats med 125. 

I enlighet med uppfmningen och figurerna 8 och 9 utnyttjas ett mappsystem for 
30 hantering av kunder, bestallningar, tillverkning, etc. Denna mapphantering ar 
avsedd att ske i ett datorarrangemang, men for att tydliggora funktionerna utanfor 



522 958 



datorvarlden har dessa angivits med symbolisk hardvara. Systemet ar uppbyggt i 
moduler, varvid en modul 126 angivits med en mapphallare 127 utdragbar och 
inskjutbar i ett forvaringsskap 128. I mapphallaren ingar ett antal mappar eller 
avdelningar, varvid en forsta mapp angivits vara en ordermapp 129, en andra mapp 
5 en ekonomimapp 130, en tredje mapp en fakturamapp 131, en fjarde mapp en 
produkt- eller komponentmapp 132 och en femte mapp en kundmapp 133. 
Innehallet i mapphallaren 127 ar hanforbar till ett visst antal kunder och 
modulsystemet i sin helhet ar darvid anordnat sa art kundtillstromningen kan motas 
genom utokning av antalet mapphallare eller moduler 127. De olika mapphallarna 
10 har vasentligen lika eller motsvarande innehall och i figuren 8 har en inskjuten 
mapphallare angivits med 134. 

I figuren 9 har modulsystemets uppbyggnad eller utbyggnad symboliserats med tre 
skip 126', 126" och 126"'. Det forsta skapet 126' innehaller mapphallare 127', 

15 134', osv. i enlighet med ovan. Skapen 126" och 126"' har vasentligen samma 
eller motsvarande uppbyggnad. Innehallen i de olika skapen ar samkorbara, vilket 
symboliserats med forbindelsearrangemang 135, vilket aven det ar symboliskt 
angivet. I enlighet med figuren 9 kan orderinstromningen och tillverkningen av 
produkter separeras. I figuren 9 ar en orderstation, som kan utgoras av en funktion 

20 hos tillverkaren sjalv eller utgoras av kund direkt, angiven med 136. I foreliggande 
fall visas ett orderdokument (dvs. en orderfll) med 137. Dokumentet overfbres i 
pilens 138 riktning till det med 139 principiellt angivna lagringssystemet som ar 
anordnat mellan ordergivare och tillverkningsfunktionen. Overforingen 138 sker i 
enlighet med ovan pa digital vag, via elektrisk forbindelse, tradlos forbindelse pa i 

25 och for sig kant satt. Tillverkningsfunktionen ar principiellt angiven med 140 och 
tillverkningsfunktionen kan fran lagringsfunktion 139 extrahera eller importera ett 
dokument (eller en fil) 16 fran lagringssystemet. Overforingsriktningen for 
dokumentet 141 ar visad med 142. Aven denna forbindelse kan vara tradbunden 
eller tradlos i enlighet med ovanstaende. 

30 
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I enlighet med uppfinningen kan sasom visas i figuren 10 ett flodesschema upprat- 
tas for behandling av en tandlds patient med losgom. Patienten definieras med av- 
seende pa aktuella parametrar, t.ex. kakbensstatus, alder, etc. Derma definition 
sker i blocket 143. Darefter definieras patientens status i forhallande till tidigare 
5 erfarenheter i blocket 144. Denna jamforelsefunktion kan utforas hos kirurg eller 
protetiker. I blocket 145 definieras fordelar med det kommande eller den onskade 
dentala situationen. Denna definition sker i samrad mellan patient och kirurg. I 
blocket 146 definieras modellframtagning, t.ex. framtagning av borrmodell. I 
blocket 147 definieras rontgensituationen, t.ex. om rontgentomografi skall 

10 utnyttjas, om detta skall ske pa sjukhus eller hos datatomograf. I blocket 148 
definieras framstallningsfunktionen i foretradesvis tredimensionell CADD- 
utrustning. I det fall stereolitografisk utrustning skall utnyttjas for framstallning av 
modellen sker detta i blocket 149. I ett block 150 definieras plastmodell med 
fixturmarkeringar. Darefter sker i blocket 151 definition for tandteknikerns arbete. 

15 I blocket 152 definieras forberedelser for kirurgi. I ovrigt implementeras de for 
dataprogrammering anvanda parametrar na, jamfor ovan. 

Uppfinningen ar inte begransad till den i ovan sasom exempel visade utforings- 
formen utan kan underkastas modifikationer inom ramen for efterfoljande patent- 
20 krav och uppfinningstanken. 
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PATENTKRAV 

5 1. Forfarande for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela till 

protetisk installation knutet arbete dar en dental situation och fixturappliceringar i 
denna simuleras pa en dataskarm av den forsta parten (A), forsta komponenter i 
anslutning till den protetiska installationen framstalles av den andra parten (B) med 
hjalp av registrering och namnda simulering, andra komponenter tillhandahalles av 

10 den tredje parten (C), och att den protetiska installationen sammansattes och isattes 
av den forsta parten medelst namnda forsta och andra komponenter, k a n n e- 
t e c k n a t darav, att i registreringen inkluderas en forsta avlasning av ett avtryck 
eller protes (tanduppsattning) och en andra avlasning av ett den protetiska installa- 
tionen uppbarande parti (hela eller delar av en kake), att i simuleringen inkluderas 

15 sammanforing av pa dataskarmen av de forsta och andra avlasningarna resulterande 
bilder eller representationer (12), pa vilka de simulerade fixturappliceringarna utfo- 
res, att i de simulerade fixturappliceringarna inkluderas valda positioneringar i for- 
hallande till namnda uppbarande parti, att en modell, t.ex. i plast, framstalles, 
foretradesvis med stereolitografiforfarande, av nagon av namnda parter, eller en 

20 fjarde part, att i de forsta komponenterna inkluderas en till namnda underlag appli- 
cerbar och medelst modellen tillverkad monteringsmall (88) for halupptagnings- 
organ som av monteringsmallen styres i underlaget i riktningar som motsvarar de 
valda positioneringarnas riktningar, att i de forsta komponenterna inkluderas en i 
installationen ingaende enhet, t.ex. tandbro (85), som forses med fastsattningshal 

25 som ansluter sig till de i underlaget upptagna halen, att i de andra komponenterna 
inkluderas fixturerna som appliceras i namnda upptagna hal av den forsta parten, 
och att i de andra komponenterna inkluderas aven fastsattningsorgan (fastsattnings- 
skruvar) for fastsattning av enheten i namnda applicerade fixturer. 



30 2. Forfarande enligt patentkravet l.kannetecknat darav, att 

modellen utfores, foretradesvis av den tredje parten (C) i tva delar dar den forsta 
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delen representerar det uppbarande partiet (kakbenet) och den andra delen repre- 
senterar tandprotesen/tanduppsattningen, varvid de forsta delarna anordnas med ett 
mellanrum fran varandra for applicerbarhet i artikulator. 

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat darav, 
att den forsta parten sander bestallningsbeskrivningar medelst en helt eller delvis 
automatiserad utrustning till den andra parten som mottar bestallningen via en helt 
eller delvis automatiserad mottagningsutrustning. 

4. Forfarande enligt nagot av foregaende patentkrav, kanneteck- 
n a t darav, att tandbron frams talks pa plastmodellen, och att distanser rnonteras 
pa modellens fixturer (87) och cementeringshylsor (93) satts pa distanserna, och att 
tandbrons stomme utfores foretradesvis i kolfiberarmerad plast, titan eller i nagon 
dental legering. 

5. Forfarande enligt nagot av foregaende patentkrav, kannetecknat 
darav, att mjukvavnadsersattningen (84) mellan de forsta och andra delarna utfores 
i mjukplast, t.ex. vinyl eller polysiloxane, och att distansernas (93) langder och 
brons konfiguration mot mjukvavnaden fastsattes med respektive avbildas mot 
mjukvavnaden. 

6. Arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela 
till protetisk installation knutet arbete och innefattande dator (75) som hos den 
forsta parten ar anordnad att pa sin skarm simulera en dental situation och fixtur- 
appliceringar i denna, en forsta tillverkningsenhet hos den andra parten som ar 
anordnad for att mojliggora framstallning av forsta komponenter avsedda for den 
protetiska installationen med hjalp av registrering och namnda simulering, en andra 
tillverknings- eller forsorjningsenhet hos den tredje parten (C) for tillverkning av 
andra komponenter samt en forsta utrustning hos den forsta parten for att mojlig- 
gora uppbyggnad av och insattning pa patient av den protetiska installationen med 
hjalp av de forsta och andra komponenterna, kannetecknat darav, att i 
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registreringen ingar en forsta avlasning av ett avtryck eller protes (tanduppsattning) 
och en andra avlasning av ett den protetiska installationen uppbarande parti (hela 
eller delar av en kake), att datorn (dess program) ar anordnad att i anslutning till 
simuleringen inkludera hopsattning av pa dataskarmen av de forsta och andra av- 
lasningarna resulterande bilder eller representationer och att pa dessa ange de 
simulerade fixturappliceringarna som darvid inkluderar valda positioneringar i 
forhallande till namnda uppbarande parti, att en andra utrustning, foretradesvis en 
stereolitografiutrustning, hos en av parterna, eller en fjarde part, ar anordnad for 
framstallning av modell, t.ex. i plast, att den forsta tillverkningsenheten ar anord- 
nad for framstallning av en medelst modellen framtagen monteringsmall som upp- 
visar styrelement for halupptagningsorgan som ar styrbara av monteringsmallen for 
att anta riktningar som motsvarar de valda positionernas riktningar, att den forsta 
tillverkningsenheten aven ar anordnad for framtagning av en i installationen inga- 
ende byggnadsenhet, t.ex. tandbro, som ar forsedd med fastsattningshal som 
ansluter sig till de i underlaget upptagna halen, att den andra tillverknings- eller 
forsorjningsenheten tillverkar eller levererar fixturerna avsedda for namnda upp- 
tagna hal samt fastsattningsorgan (skruvar) for fastsattning av byggnadsenheten i 
fixturerna som ar applicerade i underlaget. 

7. Arrangemang enligt patentkravet 6,kannetecknat darav, att 
modellen, t.ex. plastmodellen bestar av tva delar dar den forsta delen avbildar det 
uppbarande partiet (patientens kake) och den andra delen avbildar avtrycket/ 
/protesen/tanduppsattningen, och att mellan delarna ar anordnat ett mellanrum som 
motsvarar platsen for mjukvavnad, vilket mellanrum mojliggor inplacering/ 
/inslagning i en artikulator (eller remonteringsblock) mot en motstaende kake. 

8. Arrangemang enligt patentkravet 6 eller 7, kannetecknat 
darav, att tanduppsattningen (95) innefattar vax med protestander i akryl och ar 
utprovad pa patienten. 
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9. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-8, kannetecknat 
darav, att den forsta parten (kirurgen, protetikern) sander medelst helt eller delvis 
automatiserad bestallningsutrustning, som innefattar t.ex. ordertelefon, tele- eller 
datanat (Internet), etc., bestallning till den andra parten avseende terapiplanering, 
individuella karakteriseringar, datum, kostnad, etc., och att den andra parten har 
tillgang till en helt eller delvis automatiserad mottagningsutrustning. 

10. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-9, kannetecknat 
darav, att registreringen innefattar uppgift om kakarnas bettforhallande till varandra 
och att uppgiften ingar som installningsangivelse till den andra parten artikula- 
tor/artikulatorer, varviduppgiften foretradesvis ar oversandbar till den andra parten 
pa elektronisk vag. 

11. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-10, kannetecknat 
darav, att modellen som ar framtagningsbar hos den forsta parten, medelst t.ex. 
rontgentomografi, ar overforbar till den andra eller tredje parten pa helt eller delvis 
elektronisk vag, t.ex. via data- och/eller telekommunikationssystem (aven 
Internet), och att den tredje parten, t.ex. med hjalp av den forsta tillverknings- 
enheten, utfor en reell (verklig) modell som oversandes till den forsta eller andra 
parten. 

12. Arrangemang enligt patentkravet 11, kannetecknat darav, att 
den forsta delen bars pa den andra delen med hjalp av mindre pigg- eller taggfor- 
made element, vilka automatiskt blir avbildade i ett datorprogram vid stereolitogra- 
fitillverkningen. 

13. Arrangemang enligt patentkravet 11 eller 12, kannetecknat 
darav, att modellen ar forsedd med fixturer placerade i modellens hal eller saten 
och att monteringsmallen ar anpassad efter namnda fixturer /hal/saten. 
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14. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-13, kannetecknat 

darav, att monteringsmallen innefattar distanser som uppbar haltagningshylsor eller 
borrhylsor, att distanserna ar sammanhallna med hjalp av kolfiberarmerad plast, 
och att mallen ar tilldelad en kontakt mot den andra modelldelen som motsvarar 
patientens kakben, varvid mallen ar placeringsbar i motsvarande lage i patientens 
mun. 



15. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-14, kannetecknat 
darav, att tandbron innefattar distanser som ar monteringsbara pa modellens fixtu- 
rer och att cementeringshylsor ar anordnade pa distanserna, och tandbrons stomme 
(skelett) bestar av kolfiberarmerad plast, titan eller nagon annan dental legering. 

16. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-15, kannetecknat 
darav, att mjukvavnadsersattningen (84) i namnda melianrum (86) ar utford i 
mjukplast (vinyl, polysiloxane). 



17. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-16, kannetecknat 
darav, att distanserna innefattar titan och ar avsedda att cementeras pa titanhylsorna 
i bron i munnen pa patienten samt vara fastskruvbara mot fixturerna med distans- 
skruvar i guld. 

18. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-17, kanneteck-nat 
darav, att de andra komponenterna innefattar monteringsmallar for borr/fixtur RP, 
borrstyrningar, styrborrar och andra typer av borrar, forsankningsorgan, fixturer, 
monteringsdistanser, skruvatdragare, stod, styrpinnar, dornar, tandborstar, cement- 
satser, frasar och maskiner for bettinslipning och haligensattningsmedel, vilka 
andra komponenter ar anordnade i olika plattformar med olika dimensioner. 

19. Arrangemang enligt nagot av patentkraven 6-17, kannetecknat 
darav, att den forsta utrustningen ar anordnad att medge vid overforandet av de 
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forsta och andra komponenterna en kort insattningstid for installationen av 1-4 
timmar, foretradesvis VA-2 timmar pa patient. 

20. Arrangemang enligt patentkravet 19, kannetecknat darav, att 

for mojliggorande av ersattning med namnda korta appliceringstid av losprotes med 
fast installation pa helt eller partiellt tandlos patient det innefattar 

a) anordning for kontroll, t.ex. inkluderande primarrontgenanordning, av kak- 
bensstatus hos forsta part (t.ex. tandlakare, dentalspecialist, protetiker, etc.), 

b) rontgentomografiutrustning utnyttjad vid acceptabel status i beroende av ront- 
gentomografi formedlad for utforande till kirurg eller utford av den forsta 
par ten, 

c) datorutrustning hos den forsta parten for mottagning av en simulerad forsta 
representation av rontgentomografin, 

d) namnda datorutrustning hos den forsta parten aven ar anordnad att motta en 
simulerad andra representation av avkanning eller avlasning av losprotesen, 

e) datorutrustningen hos den forsta parten ar anordnad att samkora de 
simulerade forsta och andra representationerna och att motta inplacering av 
virtuella fixturer, 

f) overforingsutrustning, foretradesvis utnyttjande tele- och/eller datanatet, t.ex. 
Internet, for overforing till en andra part (tillverkare av dentala grundelement 
och byggdelar) av datainformation hanforbar till de forsta och andra 
representationerna, namnda samkorning och de virtuella fixturerna, 

g) utrustning for framstallning i beroende av den overforda och salunda mot- 
tagna informationen, och foretradesvis med hjalp av stereolitografi, av verk- 
lig modell, foretradesvis i plast, av de forsta och andra representationerna av 
den andra parten, i vilken verkliga modell element, t.ex. rorformade element, 
stracker sig och ar placerade i lagen och riktningar som motsvarar lagen och 
riktningar for de virtuella fixturerna, 

h) utrustning for overforing till tredje part (tandteknikern) av den verkliga 
modellen, 



522 958 

32> 



i) utrustning for overforing till den tredje parten, foretradesvis fran den forsta 
parten, av en losprotesmodell, foretradesvis i vax, tillsammans med kak- 
modell av motstaende kake, foretradesvis i gips, jamte bettregistreringsindex, 

j) artikulator hos den tredje parten anordnad for att medelst namnda losprotes- 
och kakmodeller och bettregistreringsindex faststalla patientens bettrelation 
med hansyn tagen till mjukvavnadsutrymme mellan kakben och tander, 

k) framstallningsutrustning, hos den tredje parten, med hjalp av kakmodellen av 
en monteringsmall med bestamt appliceringslage mot kakmodellen och dar- 
med mot patientens kake och med identifierade riktningar och lagen for 
fixturattrapper och darmed for de planerade urtagningarna i patientens kak- 
ben, 

1) framstallningsutrustning hos den tredje parten av tandbro medelst kakmodel- 
len, och 

m) overforingsutrustning av monteringsmallen och tandbron till den forsta parten 
som medelst monteringsmallen effektuerar halupptagningar for planerade 
fixturisattningar och efter isattning av fixturerna i halupptagningarna forank- 
rar tandbron till silunda isatta fixturer. 

21. Arrangemang enligt patentkravet 6, kannetecknad darav att 

tillhandahalla av svarande part till fragande part(-er) av information eller informa- 
tioner avseende till protetisk installation och till denna knutet arbete, att en dator ar 
anordnad att simulera en dental situation och fixturapplicering i denna samt en eller 
flera tillverkningsenheter ar anordnade for framstallning av komponenter avsedda 
for den protetiska installationen och insattning av densamma, att utrustning hos 
respektive fragande part ar anordnad for mojliggorande eller forberedande av den 
protetiska installationen, att en databehandlande anordning innefattar eller inhamtar 
data eller uppgifter relaterade till utvalda parametrar pa tidigare i praktiken utforda 
protetiska installationer, att den databehandlande anordningen ar anordnad att mot- 
taga och jamfora en eller foretradesvis flera parametrar hos innevarande protetiska 
installation med motsvarande parameter eller parametrar av namnda utvalda para- 
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metrar, och att darvid erhallen information respektive informationer utgor resultat 
av ifragavarande jamforelse. 

22. Arrangemang enligt patentkravet 21,kannetecknad darav, att 

informationen eller informationerna ar hanforbar respektive hanforbara till en eller 
flera egenskaper hos den protetiska installationen, t.ex. hallfasthet, estetik och/eller 
farg. 



23. Anordning enligt patentkravet 21 eller 22, kannetecknad 
darav, att informationen eller informationerna bestar av eller innefattar uppgifter 
och/eller data om att den av fragande part tilltankta protetiska installationen 
och/eller arbetet med denna befinner sig i eller utanfor gransomradet for det som i 
det praktiska erfarenhetsomradet ar accepterbart. 

24. Arrangemang enligt patentkravet 6, kannetecknat darav, att 
det ar anordnat att effektivisera tillhandahallande av komponenter (produkter) till 
protetiska installationer och utforandet av dessa fran tillverkande part till bestallare 
av komponenterna (eller produkterna) dar tillhandahallandet ar baserat pa hantering 
av order, ekonomi, fakturor, komponenterna (produkterna) och bestallare (kunder), 
att bestallnings- och tillverkningsfunktioner (-utrustningar) for komponenterna ar 
anordnade hos och/eller tillgangliga for bestallaren, att mellan bestallnings- och 
tillverkningsfunktionerna (-utrustningarna) ar anordnat ett lagringsarrangemang for 
namnda hantering, att lagringsarrangemanget ar uppbyggt modulart med vasentli- 
gen lika eller motsvarande uppbyggnad for respektive modul, och att modulerna ar 
utokningsbara eller minskningsbara allteftersom kundantalet okar respektive mins- 
kar och/eller andrar karaktar. 



25. Arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela 

till protetisk installation knutet arbete avseende att pa helt eller delvis i det ena 
kakbenet, foretradesvis det dvre kakbenet, tandlosa patienter applicera fasta instal- 
lationer i form av tandbroar, och innefattande hos forsta part befintliga forsta 
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enheter med uppgift att faststalla atgarder i de olika patientfallen, ombesorja fram- 
tagning av datoriserade representationer med placerade fixturappliceringar i de 
olika fallen, ta fram arbetsmodeller pa de onskade installationerna och motstaende 
kakben, bestalla framstallningar av tandbroarna och fixturer och fastsattningsorgan 
5 for fastsattning av tandbroarna i fixturerna samt effektuera appliceringen av fixtu- 
rerna och fastsattning av tandbroarna i patienternas kakben, hos en andra part med 
andra enheter (tandtekniker) som med hjalp av informationer hanforbara till de 
datoriserade representationerna och arbetsmodeller na ombesorjer framtagning av 
mallar for halupptagning av fixturhalen pa patienterna och patienternas tandbroar, 
10 och hos en tredje part med en tredje enhet som fran de forsta enheterna via bestall- 
nings- och distributionskanaler, som foretradesvis innefattar tele- och/eller datafor- 
bindelser, mottar bestallningen av fixturer och tillbehor som ar nodvandiga for 
genomforande av de olika bestallningsfallen till de olika patienterna, k a n n e- 
t e c k n a t darav, att den tredje parten med den tredje enheten handhar och 
15 levererar grundsatser av element till de respektive forsta part med de forsta 
enheterna i beroende av forsta bestallmngar, vilka grundsatser tacker de olika 
variationsfallen pa ifragavarande typ av dentala situationer, och att tredje parten 
med den tredje enheten i beroende av andra bestallningar handhar och levererar till 
grundsatserna horande tillsatser av element som tillgodoser behandling av skill- 
20 nader i patienternas kakbensstatus och kakbensstorlekar. 

26. Arrangemang enligt patentkravet 25,kannetecknat darav, att 

framtagningarna ar baserade pa rontgentomografi. 



25 21 ■ Arrangemang enligt patentkravet 25 eller 26, kannetecknat 

darav, att den forsta parten med de forsta enheterna bestaller av tredje parten med 
den tredje enheten stereolitografiskt framtagna modeller som den tredje parten med 
den tredje enheten tillfor de forsta eller andra parterna med de forsta och andra 
enheterna, och att de andra parterna med de andra enheterna tillverkar tandbroarna 

30 med sistnamnda modeller. 
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28. Arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela 

till protetisk installation knutet arbete for att for forsta part (A) (kirurg, protetiker, 
etc.) mojliggora applicering pa kort tid, t.ex. ca 1-4 timmar, foretradesvis ca l l A- 
2 timmar, av protetisk installation medelst byggdelar (tandkronor, tandbroar, etc.) 
inhandlade fran en andra part (B) (tandtekniker) och komponenter (implantat, 
distanser, fastsattningsskruvar) inhandlade fran tredje part (C) (grundelements- och 
byggdelstillverkare) och dar byggdelarna ar extraherade fran framstallningsdelar 
(modeller, mallar, avtryck, avlasningar, verktyg, etc.) samt for hel eller delvis 
framtagning av framstallningsdelarna utrustningar som atminstone den tredje parten 
innehar eller forfogar over, kannetecknat darav, att den tredje partens 
utrustning ar anordnad att arbeta med en tillhandahallande och bestallningsfunktion 
dar utrustningen via en tele- och/eller datakommunikationsforbindelse, t.ex. besta- 
ende av eller innefattande Internet, mottar information avseende en av den forsta 
parten pa dator simulerad dental situation med kakbensuppbyggnad, till denna 
applicerad modell av installationen och i kakbensuppbyggnaden applicerade fixturer 
(implantat) tillhorande namnda komponenter, och att den tredje partens utrustning 
ar anordnad att arbeta med stereo! itografisk framstallning av verklig modell, t.ex. i 
plast, av namnda simulerade kakbensuppbyggnad och simulerade modellen, vilken 
verkliga modell ingar i namnda framstallningsdelar. 

29. Arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela 

till protetisk installation knutet arbete for att for forsta part (A) (kirurg, protetiker, 
etc.) mojliggora applicering pa kort tid, t.ex. ca 1-4 timmar, foretradesvis ca VA-2 
timmar, av protetisk installation medelst byggdelar (tandkronor, tandbroar, etc.) 
inhandlade fran en andra part (tandtekniker) och komponenter (implantat, distan- 
ser, fastsattningsskruvar) inhandlade fran tredje part (grundelements- och bygg- 
delstillverkare) och dar byggdelarna ar extraherade fran framstallningsdelar 
(modeller, mallar, avtryck, avlasningar, verktyg, etc.) samt for hel eller delvis 
framtagning av framstallningsdelarna utrustningar som atminstone den tredje parten 
(C) innehar eller forfogar over, kannetecknat darav, att den tredje partens 
utrustning ar anordnad att arbeta med en bestallningsfunktion dar utrustningen via 
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en tele- och/eller datakommunikationsfbrbindelse, t.ex. bestaende av eller innefat- 
tande Internet, mottar information avseende en av den forsta parten pa dator simu- 
lerad dental situation med kakbensuppbyggnad, och i kakbensuppbyggnaden appli- 
cerade fixturer (implantat) tillhorande namnda komponenter, till denna applicerad 
5 modell av installationen, och att den tredje partens komponenter och eventuellt 
framstallningsdelar ar anordnade i plattformsupplaggningar som ar dimensions- 
anpassade till olika matt i olika dentala situationer (storre eller mindre bredder, 
hojder, etc. pa ifragavarande kakben och installationer). 



10 30. Arrangemang for att mellan atminstone tre parter (A, B, C) fordela 

till protetisk installation knutet arbete innefattande for att med vasentligt passnings- 
krav effektuera fastsattning medelst fixturer och fastsattningsorgan av dental 
installation i kakben pa patient och innefattande hos parterna befintliga utrustningar 
dar en forsta utrustning ingar for avbildning av kakbenet och eventuell protes, en 

15 andra utrustning ingar for atergivning i datorutrustning av representation av kak- 
benet och den eventuella protesen, varvid datorutrustningen ar anordnad for att 
mojliggora virtuell fixturapplicering i representationen, en tredje utrustning ingar 
for framtagning av installationsdel baserad pa representationen, och en fjarde 
utrustning ingar for framtagning av arbetsmodeller, medelst vilka pabyggnader pa 

20 installationsdelen och fardigstallandet av densamma ar effektuerbar, k a n n e- 
t e c k n a t darav, att arrangemanget, foretradesvis dess fjarde utrustning, ar 
anordnat for framtagning av halupptagningsmall som uppvisar entydig applicerbar- 
het till kakbenet, och att utrustningarna arbetar med en noggrannhet som uppfyller 
namnda vasentliga passningskrav och eliminerar behovet av provtagningar pa pati- 

25 enten mellan avbildningen och halupptagningen, allt i syfte att astadkomma kort 
tid, t.ex. 1-4 timmar, for fastsattningen av installationen. 
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